Panoramica sul controllo

Il CS-T 20, Controllo per saldatrici a punti e a scintillio che coniuga
un robusto supporto hardware ottenuto da una semplicita

progettuale, elevate prestazioni con una semplice interfaccia utente.
E’ stata posta particolare cura alla facilita di programmazione, grazie

ad una succinta tastiera ed a dirette indicazioni sul display.
La possibilita di avere in ogni fase della lavorazione indicazioni sulle “anomalie”

o “attese” della macchina. Gestisce la valvola proporzionale durante

la fase di scintillio con la possibilita d‘impostazione rampa di velocita.
e la possibilita di impostare fino a 32 programmi richiamabili dall’esterno

o dall’interno ne rende ancor piu semplice I'impiego per [|'operatore.

Note costruttive

Il cuore dell’lunita e rappresentato da un controllore concepito

appositamente per applicazioni in ambito industriale.
La scelta effettuata ha permesso di coniugare grande potenza di

controllo e affidabilita con semplicita d’uso e di programmazione.
Particolare cura & stata posta sulla versatilita d’impiego che ben si adatta

alla gestione di differenti tipologie di saldatura (Punti, Scintillio, Ricottura).
Limmunita ai disturbi & stata ottenuta attraverso I'impiego di soluzioni accurate

di filtraggio e di isolamento galvanico degli ingressi, delle uscite oltre all’
impiego di circuiti stampati multi strato e schermatura del pannello frontale
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